QUALIDADE DE COLHEITA E
BENEFICIAMENTO DO
ALGODAO ADENSADO




(De 0,38 cm a 0,45 cm entrelinhas)

N
e

Kv' Funcional somente quando a

estatura da planta for elevada.



Stripper sem HL

rlpper com HL

Baixo
Fuso



Inicio Fim

Colheita do Algodao Convencional / Adensado com Fuso

Nao se observa diferenca significativa quanto ao tempo de colheita.

Inicio

Fim

Colheita do Algodao Adensado com Stripper
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Quanto mais cedo se colher maior Quanto mais tarde se colher menor
sera a qualidade e a facilidade no sera a qualidade e maior a dificuldade
beneficiamento do algodao. no beneficiamento do algodao.
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ALGODAO
CONVENCIONAL

ALGODAO
ADENSADO

(FUSO)

ALGODAO
ADENSADO
(STRIPPER COM HL)

ALGODAO
ADENSADO
(STRIPPER SEM HL)




Rendimento de pluma segundo sistema de
colheita:

Siifasss o i de 31% a 37% conforme variedade

Sidleas o0 by de 26% a 31% conforme variedade

de 37% a 43% conforme variedade




o Sistema Adensado
ncional

e Energia Elétrica Mais KW/h por fardo.

Custo maior com M.O.

e QOperacional por fardo.

A . Maior desgaste dos
e Mecanica/Manutengao Equipamentos.

\/

RESULTADO = CUSTO POR FARDO BENEFICIADO

MAIS ELEVADO DO QUE NO SISTEMA
CONVENCIONAL.




do Final
Convencional

Algodao Adensado c/ Stripper

Custo de
Plantio e
operacao

MENOR Custo de
Colheita

MENOR
Custo de
Beneficiamento
MAIOR

Os obstaculos de qualidade do Algodao Adensado sao minimizados por
investimentos diretos em colheita e beneficiamento, apresentando no final um
produto idéntico ao do Algodao Convencional.







