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AULA 1

Introducédo ao Estudo dos Beneficiamentos Primarios
Matéria-prima

s
#  Por que estudar este assunto?

Para analisar, do ponto de vista técnico, a matéria-prima utilizada pela industria
téxtil, em suas diversas formas, isto &, fibras soltas, fios, malha e tecido plano, a fim de
compreender suas transformagdes nos processos de beneficiamento.

Daqui para adiante, vocé vai conhecer um pouco mais a respeito do funcionamento
da industria téxtil, especialmente os mecanismos adotados para garantir a qualidade
final do produto.

=1 O que preciso saber...
|

As Divisdes da Industria Téxtil

Quem entra em uma fabrica de tecidos logo percebe que os trabalhos costumam
ser realizados em trés secdes diferentes, chamadas usualmente de fiacao, tecelagem
e acabamento. Vejamos, a seguir, 0 que acontece em tais se¢oes.

Fiacao: local onde a matéria-prima é transformada em fio.

Tecelagem: representa o segundo setor da industria téxtil, onde ocorre o processo
de tecimento do fio preparado na se¢do anterior, isto é, na fiagéo.

Acabamento: uma vez pronto pela tecelagem, o tecido vai para esta se¢éo, onde
sofre os processos de beneficiamento quimico e mecéanico, que vao modificar as
suas caracteristicas.

E importante destacar, ainda, que os beneficiamentos podem ser primarios,
secundarios e terciarios. Os primeiros referem-se aos substratos preparados para
tingir, estampar ou tornar branco. Ja os secundarios dizem respeito aos substratos que
serdo tintos ou estampados. E aos terciarios cabem as definicdes de estabilidade
dimensional, de largura, de amaciamentos e de aprestos em geral, nos substratos
brancos, tintos ou estampados.

Existem beneficiamentos de substratos tanto na forma de fibras soltas, quanto de
fios. bem como de pecas confeccionadas.
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Enfim, podemos concluir que o material a ser submetido a um beneficiamento
apresenta-se de varias formas, e cada uma possui finalidades e caracteristicas
proprias, conforme veremos ao longo das aulas. Confira!

Nocdes Bésicas sobre as Fibras

Fibra € um termo genérico aplicavel a varios tipos de material, natural ou artificial,
gue contém os elementos basicos para fins téxteis. Portanto, podemos afirmar que, do
ponto de vista técnico, a fibra representa tudo aquilo que, de uma forma ou outra, pode
ser transformado em fio. A ASTM nos da uma definicdo ainda mais especifica, ou seja,
fibra € uma unidade de material caracterizada por ter um comprimento pelo menos
cem vezes maior que seu diametro.

Para conhecer a classificacao das fibras, bem como as mais utilizadas na industria
téxtil, vamos analisar o quadro a seguir.

QUADRO GERAL DE CLASSIFICACAO DAS FIBRAS

Semente Algodao
Linho
Rami
Caule Canhamo e
Celulésicas Juta
(vegetais) Fruto (casca) Coco
Fibras Sisal
naturais Folhas Caroa
Abaca
Carneiro L3,
Protéicas Cabra Mohair
(animais) Cabra Cachimir
Casulo Seda
Minerais Amianto
Celulose \R/?slgcr:;e
Celulésicas regenerada Lyocel (tencel)
Ester de celulose Acetatos
(modificada) Modais
Organicas
Poliacrilonitrila Acrilicas
Modacrilicas
Poliamidas Nailon 6, 6.6 € 6.10
Fibras s PVA e
quimicas Sintéticas Polivinilicas PVC
Poliolefinas Pol!prppileno
Polietileno
Dacron
Poliéster Tergal
Nycron
Vidro
Inorganicas Metalicas

Ceramicas, etc.
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Com base em nossa analise, podemos destacar 0s seguintes pontos:

= as fibras naturais sdo encontradas na natureza e constituem trés classes, isto é,
podem ser vegetais, animais e minerais;

= as fibras quimicas sdo as que sofrem transformacdes para serem utilizadas, e sua
classificacdo € bem extensa. No entanto, para efeito de compreensao inicial,
podemos dizer que se classificam em organicas e inorganicas. As primeiras
pertencem a duas subclasses, celulésicas e sintéticas; as Ultimas situam-se em
outras subclasses, tais como minerais (vidros), metalicas, ceramicas, etc;

= 0 algodéo é a fibra mais utilizada na industria téxtil.

E# E vocé, sera que tem outros pontos a acrescentar a partir da analise
do quadro apresentado?

Algodao: da Natureza para a Féabrica

...0s homens ndo conseguirdo sobreviver sem que sobreviva o0 seu meio natural, que
lhes d& o ar, a &gua e a vida... (Marcos Terena)

E no meio natural que o homem colhe o algoddo, que vai virar fio e tecido nas
fabricas, propiciando dinamismo a industria téxtil além de muitos postos de trabalho.
Em funcdo de sua importancia, escolhemos esse tipo de fibra, para iniciar nosso
estudo introdutério sobre os beneficiamentos primarios.

Vejamos, a seguir, algumas de suas caracteristicas e formas de utilizagdo.

Composicéao

O algodéao contém de 5% a 6% de impurezas de diversos géneros assim como
coloracdo amarelada devido aos corantes naturais e as alteracfes da celulose. Além
disso, possui outras impurezas nao-fibrosas, derivadas dos processos de extracao das
fibras no descarocamento e na limpeza mecénica, tais como pedacgos de carogos,
também chamados de piolho, restos vegetais de caule, folhas, etc.

No Brasil, as impurezas ndo-fibrosas sdo quantificadas através dos critérios de
classificagcdo da Bolsa de Mercadorias de Sdo Paulo ou de outro 6rgdo competente,

e, em funcéo do tipo de algodédo, podem chegar a 10% a 14% em peso.

A composicao quimica do algodao influencia os processos de beneficiamento; por
isso, é importante conhecé-la no quadro a seguir.
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Elemento Porcentagem
Celulose 94,0
Proteinas 1,3
Substancias pécticas 0,9
Cinzas 1,2
Ceras 0,6
Acidos organicos 0,8

Fonte: Manual Técnico de Beneficiamento da Rhodia-
Ster.

Vocé pode observar, por exemplo, que entre todos os elementos € a celulose que
comanda a maior parte das propriedades fisicas e quimicas da fibra. No que diz
respeito aos demais elementos, € importante salientar que:

= as ceras localizam-se na superficie da fibra e agem como agente lubrificante.
Quando sdo removidas, o coeficiente de atrito triplica; por isso, sem elas ndo se
consegue fiar adequadamente o algoddo. Por outro lado, as ceras dao
hidrofobicidade as fibras, gerando problemas nos processos de beneficiamento;

= a maior preocupagao com as cinzas reside nos metais alcalinos terrosos, como,
por exemplo, o célcio e 0 magnésio, encontrados em quantidades apreciaveis, bem
como o ferro. Isso porque, eles costumam apresentar diversos efeitos negativos
sobre o tingimento, influenciando na igualizacéo, na cor e, as vezes, na solidez. O
ferro, em particular, também leva a corrosédo dos equipamentos e a degradacéo da
fibra nos processos de alvejamento oxidativo.

E"""i'h Vocé ja parou para pensar sobre a importancia de cada uma das
etapas de trabalho inteiramente dedicadas ao tratamento do algodao?

A natureza d4, o homem colhe e a fabrica transforma

Vejamos, a seguir, a sequéncia das fases pelas quais passa o produto, desde a
colheita até a sua entrega na industria téxtil.

12 fase: Colheita

Pode ser feita de dois modos diferentes: manual e mecanico; ambos
apresentam vantagens e desvantagens. Vamos conhecé-los melhor!

- Manual

Sua principal vantagem € oferecer um produto de boa qualidade, por conter menor
guantidade de sujeira acompanhando a matéria-prima. No entanto, apresenta
producéo inferior, quando comparada a obtida através do meio mecanico.

- Mecénica
Efetuada por colhedoras autométicas que, praticamente, arrancam o algodao da
semente e, em consequéncia, carregam muitas impurezas junto com o produto.
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Sua vantagem é obter maior producdo que no modo manual, porém de qualidade
inferior, devido ao volume de sujeira acumulada.

22 fase: Descarocamento e enfardagem

7

Este processo € realizado em usinas de descarocar e, dependendo do
comprimento da fibra, existem dois tipos de descarocadorque podem ser usados.

Uma vez encerrada essa fase, o produto precisa ser embalado. Mas, porque
se apresenta ainda solto e com grande volume, tal servico costuma ser feito
através de prensas hidraulicas, cuja funcdo é a de transformar o algoddo em
fardos, para facilitar seu transporte até o proximo destino, ou seja, as fabricas.

Apesar de sua simplicidade, o processo de descarocamento é de grande
importéncia, pois, se ndo for bem realizado, pode ocasionar problemas durante a

fiacdo do algod&@o e gerar um produto de qualidade inferior.
32 fase: Classificacéo

Comercialmente, dois sdo os critérios adotados para classificar as fibras de
algodao, conforme veremos a seguir.

= Quanto ao comprimento, observe os dados apresentados no quadro a seguir.

Tipo de fibra Comprimento
Fibras muito curtas Abaixo de 22mm
Fibras curtas De 22 a 28mm
Fibras médias De 29 a 34mm
Fibras longas Acima de 34mm

* Em relacdo ao tipo, considera-se o teor de sujeira que contém o produto.

Essa classificacao varia de 2 a 9, com posi¢des intermediarias. O tipo 2, por
exemplo, é o que se apresenta mais limpo, e 0 9, com maior sujeira.

42 fase: Acondicionamento

Antes de alimentar as maquinas de fiagdo, o algodao deve ficar em repouso por
algum tempo. Essa medida tem duas finalidades basicas. A primeira € permitir
que as fibras, violentamente prensadas até o momento, possam se soltar; a
segunda, propiciar a uniformizacdo da umidade, principalmente nas que se
encontram no meio do fardo. Isso porque, em tais condicdes, essas fibras ndo
cedem, tampouco recebem umidade no mesmo grau que as demais.

E exatamente este periodo de repouso, de um a dois dias, que recebe 0o nome
de acondicionamento.

52 fase: Mistura

Trata-se de uma operacao cuja finalidade é alimentar as maquinas de fiacéao,
utilizando algodéao de diferentes fardos, classe e tipo, para conseguir uma mistura
a mais homogénea possivel e, com isso, obter melhor rendimento.
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Vista longitudinal e corte transversal do algodao

Para observar a morfologia do algoddo, é importante que vocé faca uso do
microscopio. Com a ajuda desse aparelho, podemos verificar muitos detalhes que
deixamos de perceber a olho nu, tais como:

Vista longitudinal: mostra as caracteristicas da fibra no sentido do seu
comprimento;

Corte transversal: também conhecido como corte seccional, destaca a aparéncia
da fibra em seu sentido transverso, que se apresenta de forma eliptica a circular.

Veja, na fig.1 uma fibra torcida sobre si mesma e dotada de canal interno oco,
chamado de lumen. As tor¢es da fibra também s&o denominadas circunvolugdes.

7‘“,—..
LLimaEn L’f/;l'
P o B ( :f’f.l
{ ____\"‘_j." I"':':rl
\ AL —
ol ogees
Fig. 1: Morfologia do algodéao
i - Caso ja tenha utilizado o microscopio para observar a fibra do algodao,

gue outros detalhes relacionados a morfologia vocé pode acrescentar?
Mas, se ainda ndo teve a oportunidade de realizar esse tipo de
pesquisa, ndo perca tempo, pois vocé vai aprender muito mais sobre o
assunto.

Maturidade e espessura

E importante conhecer o grau de maturidade de uma fibra, pois é ele que indica a
espessura da parede celular em relagdo ao seu diametro. Um outro dado que vocé
também precisa saber é o seguinte: quanto menor a espessura da fibra, maior sua
flexibilidade e as possibilidades de entrelagamento para a constitui¢cdo do fio.

Para ajuda-lo nessa tarefa de distinguir as fibras maduras das imaturas, vamos
apresentar, a seguir, suas caracteristicas principais.

Fibras maduras: possuem maior possibilidade de tor¢cdo; sdo mais fortes, e sua
aparéncia aproxima-se da forma circular.

Do ponto de vista técnico, as fibras maduras e longas sao as mais indicadas para se
obter um fio de boa regularidade e de grande resisténcia.

Fibras imaturas: apresentam-se sob a forma de U, por terem paredes finas. Nao
possuem torgéo, sendo, por isso, fracas e, em consequéncia, quebram facilmente,
embolam-se com as outras e acabam provocando o desalinhamento na manufatura
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do fio. Além disso, ttm menor poder de absor¢do de banhos de beneficiamento,
causando diversas irregularidades nos processos quimicos em fibras soltas, fios ou
tecidos.

As fibras imaturas, diferentemente das maduras, produzem fio fraco e com baixa
regularidade. Portanto, quanto maior a sua incidéncia num lote de algodao, menor a
possibilidade de obter um fio forte e regular.

Observe a fig. 2. Nela, vocé pode visualizar o grau de maturidade do algodao em
uma sequéncia que vaide 1 a 4.

muito madura - —
B - CQ E__—:— T

= —
madura f{g T ———
E =,
imatura @j‘ t—__:‘::h—::—_-_\_—_____ ——
morta Qtz—;ﬁ E_—;————_ __:i’:-_r:____ﬂ

Fig. 2: Maturidade do algodao

Com base nessa figura, podemos verificar que as fibras imaturas apresentam
parede delgada, fina e praticamente ndo possuem circunvolucdo. Além disso, suas
torcbes sdo em numero reduzido, muito irregulares e concentradas em curtos
segmentos. O numero 4 da sequéncia refere-se ao algoddao morto, isto €, as fibras
gue morrerem antes mesmo de desenvolver o comprimento caracteristico da espécie.

Finalmente, é importante destacar que para um mesmo tipo de algodéo, de
comprimento e resisténcia semelhantes, € a maturidade que determina a melhor
performance da fibra durante o processamento.

Principais Defeitos dos Artigos Téxteis

Segundo o dito popular, 0 erro existe para ser corrigido. Na industria téxtil, ele
também pode acontecer, geralmente sob a forma de defeito, e precisa ser identificado
a partir da matéria-prima, isto €, da fibra, durante seu processamento até a obtencéo
do produto final.
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FIBRAS
FIOS
TECIDOS (PLANO OU MALHA)
BENEFICIAMENTOS
PRODUTO ACABADO

Cada um dos itens indicados anteriormente (fibra, fio, tecido plano e malha) passa a
constituir nova matéria-prima, que encerra as caracteristicas da original, ou seja, a
fibra, e acumula um ou mais processos de transformacao. Isto significa que, no artigo
semi-acabado, novas caracteristicas estéo inseridas, que podem ter fugido ao controle
e, portanto, serem capazes de interferir substancialmente nos processos posteriores e
na qualidade do produto final.

O beneficiamento é o maior revelador de defeitos. Por isso, toda atencado € pouca
durante tal processo.

Para ajuda-lo na identificacéo de defeitos, vamos analisar algumas irregularidades
gue podem ter origem nas fibras ou nos fios, e ocasionar problemas de tecelagem.

Fibras e fios

Os problemas da mistura de lotes ou de fibras de diferentes procedéncias saltam
aos olhos no tingimento, qualquer que seja a causa. Algumas razées mais comuns
gue levam os materiais de lotes diferentes, embora de um mesmo fornecedor, a
produzir resultados também diferentes estéo relacionadas a seguir.

FIQUE ATENTO

= A fibra pode apresentar caracteristicas fisicas diferentes, tais como
finura, variacbes tanto de maturidade quanto no teor e tipo de
impurezas, bem como na estrutura molecular, sendo a ultima de dificil
determinacéo.

= Quando ocorre a mistura de lotes de caracteristicas diferentes,
sempre ha o risco de obter um tecido com fibras mais claras e escuras
ao longo dos fios, o que provoca desuniformidade de cor.

= Variagbes da maturidade também produzem defeitos. As fibras
maduras tingem melhor que as imaturas.

= As variacbes de estrutura refletem-se levando a variacdes de
rendimento tintorial, pois reduzem o acesso do corante ao interior da
fibra.

= Os fios podem apresentar irregularidades estruturais (neps, pontos
grossos, pontos finos) ao longo de si mesmos, produzindo pontos mais
claros e mais escuros. Misturas de fios com diferencas de titulo, tor¢cao
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e pilosidade revelam-se imediatamente na forma de barramentos,
visiveis nos tecidos e malhas.

= As variacbes de titulo ao longo do fio normalmente acabam sendo
acompanhadas de variagdes de tor¢do. Por isso, quanto mais fino o
segmento do fio, mais intensamente torcido. Com esses dois
parametros atuando no mesmo sentido, ou seja, o0 de reduzir o teor de
corante no referido trecho do fio (menos massa e mais compacta,
dificultando a difusdo do corante), o que nele se observa é uma
intensidade menor de cor.

Agora, observe na fig.3, alguns dos defeitos sobre os quais acabamos de comentar.

Fio piloso

Fig. 3: Defeitos nos fios

Tecidos planos e de malhas

Além das irregularidades que podem ter origem nos fios, cabe, ainda,

acrescentar alguns problemas de preparacdo a tecelagem e da tecelagem
propriamente dita que podem comprometer a qualidade do produto final.

FIQUE ATENTO

= VariagOes de tenséo dos fios de urdume s&o problemas comuns, que
se revelam no tingimento, na forma de barramentos e no comprimento
da peca. Também ddo barramentos problemas de engomagem e de
acOes de atrito diferenciadas ao longo dos fios, pois produzem aspecto
diferente entre eles.

= Diferengcas no numero de batidas, por construcdo inadequada do
artigo, como, por exemplo, nimero de fios de urdume insuficiente para
atingir determinada largura acabada, também podem ser consideradas
possiveis causas de variacdes de cor, ou ainda de alguma caracteristica
desejada do artigo final, como toque e brilho.

= O funcionamento inadequado ou precario dos equipamentos, bem
como a desatencdo e a inexperiéncia dos operadores sao fatores que,

muitas vezes, desqualificam os tecidos, tornando-os de segunda
gualidade. Em situacdes desse tipo, costumam acontecer defeitos de
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passamento, fio partido, falta de fio, risco de pente, repuxamento dos
fios, etc., todos de origem fisica, irremediaveis, e, dependendo do tipo
de acabamento do tecido, seus efeitos podem ser apenas minimizados.

= As contaminag¢des em tecelagem podem causar sérios problemas em
beneficiamentos, porque os defeitos chamados de empelotado e pontos
grossos acabam piorando apdés o tingimento e, dependendo da
intensidade e do tipo de contaminacdo, também s&o de dificil
eliminacao.

= Na malharia, os defeitos podem aparecer nos sentido horizontal e
vertical. No primeiro, costumam ser causados por problemas do fio, ou
no proprio conjunto de orgaos relativo a algum dos sistemas do tear,
podendo abranger toda a largura do tecido e se desenvolver de forma
periédica. No sentido vertical, os defeitos acompanham as colunas de
malhas e s&o normalmente causados por agulhas ou outros elementos
de formacédo da malha.

= Os barramentos sédo os defeitos mais criticos. Eles se apresentam
como faixas horizontais em toda a largura da malha, repetindo-se
periodicamente. As principais causas relacionam-se a problemas no fio
Ou no tear.

= Manchas ao longo dos fios ou aleatérias no artigo ocorrem
freqiientemente e podem ser eliminadas com uma boa preparagéo
guimica; porém, nem sempre s&o visiveis nos substratos crus.

= Deformagéo de malhas pode ocorrer em funcdo de sua estrutura,
gue é menos presa em relagdo a dos tecidos planos.

= O arqueamento das carreiras de malha é um defeito que se
caracteriza pela disposicdo em curva. Ocorre também nos tecidos
planos e é conhecido como trama torta. Este tipo de defeito nem
sempre consegue ser corrigido com beneficiamento.

» A inclinacdo das malhas € um dos principais defeitos devido a sua
espiralidade, caracterizada pela inclinagdo das colunas em relagao as
carreiras. Essa inclinagdo manifesta-se preferencialmente em algumas
contexturas, como, por exemplo, meia-malha simples, e sé se revela
totalmente apo6s o beneficiamento.

Embora reconhecendo a existéncia de tantas condi¢cdes de risco e que 0 erro possa,
as vezes, ser inevitavel, sempre vale mais a pena evitar tais situagbes através do
controle de qualidade eficiente, durante todo processamento da fibra. E, para finalizar
0 assunto, deixamos para sua reflexdo o que diz a sabedoria popular: melhor prevenir
que remediar.

E"'"i"é E muito provavel que vocé ja tenha verificado defeitos em tecidos, até
mesmo ha fase de produto acabado. Procure relembrar essa
experiéncia e propor algumas hipéteses que possam justificar o erro
ocorrido.



T

CETIQT

Estocagem e Manuseio de Tecidos

Para preservar a qualidade dos tecidos planos e malhas, é necessario adotar uma
série de cuidados, que dizem respeito as condi¢cbes adequadas a estocagem e ao
manuseio dos artigos.

Figue atento as recomendacdes apresentadas a seguir e ndo deixe de cumpri-las a
risca.

FACA ASSIM

= Mantenha os rolos de tecido plano e malha livres de sujidades, usando
sacos escuros, de modo a evitar, principalmente nas bordas, que a acéo
da luz ou até da poluicdo ambiental, especialmente em regiées urbanas,
possa levar a alteragbes de afinidade tintorial nos artigos crus e ao
desbote, nos acabados.

= Realize o empilhamento dos rolos de tecidos de malha crua,
armazenados horizontalmente, sem exceder a seis rolos por pilha. E
assim que vocé vai prevenir o artigo contra o surgimento de eventuais
vincos, dobras e amassadelas. Estas marcas sdo geralmente
intensificadas no tingimento, em que a difusdo do corante é irregular e
leva a variacdes de tonalidade no tecido. E as quebras séo geralmente
formadas por tecidos planos ou de malha enrolados de modo muito
apertado ou formando vincos, estocagem excessiva do rolo e outras
disfuncBes decorrentes da producdao.

< Armazene o tecido de malha acabado sempre na horizontal, para evitar
gue o0s extremos sejam amassados, prejudicando a enfestacdo na
confeccéao.

= Observe que, normalmente, as melhores condi¢cdes de armazenagem sao
de temperatura entre 20° e 30°C, com umidade do ar entre 50% e 70%.

& Praticando e aprendendo
Ir:'/.»
E hora de ir além nos seus conhecimentos!

Analise 0 caso a seguir apresentado e, depois, dé a sua justificativa para o fato em
questao.

A sua empresa adquire matéria prima (algodao) de péssima qualidade; fia, tece e o
gue conseguiu fazer de primeira qualidade, exporta. O seu acabamento consegue, ao
final dos processos de beneficiamentos (onde s6 se trabalhou com tecido de segunda
gualidade) mandar ao mercado 80% com primeira qualidade.

Para orientar sua analise, considere o0s seguintes itens:

= aorigem da matéria-prima;

= a classificacdo quanto a classe e tipo;

= algum tipo de informacao quanto a maturidade da fibra;
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= 0 grau de regularidade do fio;

= a classificacao do tecido cru, para conhecer o contetdo dos problemas do
tecido;

= as condi¢cbes de estocagem dos tecidos.

& O que estudei

Nesta aula, foram abordados os conceitos basicos sobre as fibras, as principais
irregularidades dos fios e tecidos, bem como uma série de cuidados para o manuseio
dos artigos. Logo a seguir, destacamos alguns pontos importantes.

v" Beneficiamento primério: primeira etapa dos processos de beneficiamentos em
gue é feita a preparacdo dos substratos, a fim de torna-los brancos, tintos ou
estampados.

v Acabamento: o Ultimo passo apés a fiacdo e a tecelagem.

v A determinacdo de um fluxograma de beneficiamentos, para alcancar um
objetivo final, deve ter como ponto de partida o tipo de fibra (algodéo, linho, etc.)
e a maneira como € encontrada (fibra solta, fio, tecido).

v’ As fibras podem ser divididas em:
- naturais, sendo as mais conhecidas o algodéo, a seda, o linho e a 13;
- artificiais, tais como a viscose, a poliamida e o poliéster, os mais populares.

v As fibras de algoddo apresentam um grau de importancia bem elevado em
func;ao do seu uso, e requerem tratamentos especiais nas seguintes fases:
colheita manual ou mecéanica;
- descarogamento e enfardagem;
- classificacao (finura, maturidade, comprimento e tipo);
- acondicionamento;
- mistura.

v Ja na forma de fios e tecidos (plano e malha), as condicdes de estocagem e
manuseio também podem afetar a qualidade final do substrato. Por isso, existem
recomendacdes técnicas a serem seguidas.

-
v

Como andam seus estudos?

E hora de dar uma parada, refletir e aplicar o que aprendeu!

Analise 0s conceitos a seguir relacionados e, depois, marque as alternativas
CORRETAS.

() As ceras naturais tornam a fibra hidréfila.

( ) Metais, como o célcio (Ca), magnésio (Mg) e ferro (Fe), podem estar contidos
na proépria fibra, influenciando o beneficiamento.
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() Comercialmente, o algodéo ¢ classificado quanto ao seu comprimento e tipo.

() Asfibras imaturas produzem fios fracos, porém com muita regularidade.

( ) Em momento algum, as gomas utilizadas na tecelagem, para aumentar a
resisténcia dos fios de urdume, interferem nos beneficiamentos.
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Glossario

Aprestos beneficiamento final, diferente de amaciamentos; exemplos: anti-chama,
impermeabilizante.

Barramentos: defeito repetitivo horizontalmente que ocorre em
tecido plano ou de malha, na forma de barras.

Corroséao: desgaste, ou modificagdo quimica ou estrutural de um material, provocado
pela acdo quimica ou eletroquimica espontanea de agentes do meio ambiente.

Degradacéo: estrago; enfraquecimento; desgaste.
Enfestacdo: ato de enfestar; dobrar pelo meio na sua largura.

Hidrofobicidade: repeléncia a agua.

Igualizacéo: ato ou efeito de igualizar; igualagao.
Neps: emaranhado de fibras.

Performance: atuagéo; desempenho.
Pilosodade: qualidade de piloso; que tem pélos.
Solidez: resisténcia; durabilidade.

Substrato: o que constitui a parte essencial; base; fundamento; esséncia.



