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As entretelas sdo pecas fundamentais nas
confeccdes e muito utilizadas em camisas sociais
masculinas, em termos de gramatura. Pesquisa
realizada pelo Sistema de Inteligéncia Setorial (SIS)
do setor de Vestuario do Sebrae-SC mostra que
muitas variaveis determinam a escolha da entretela
ideal.

Nesse sentido, esse relatorio apresenta as
possiveis variaveis e indica os caminhos que 0s

empresarios podem percorrer para a escolha da
entretela ideal. Entre as caracteristicas técnicas que
S80 necessdrias as entretelas em camisaria esta
0 comportamento dimensional combinado com o
tecido a ser usado na camisa.

E preciso conhecer o0 tecido, se ele encolhe ou
sofre outra alteracdo em funcdo, por exemplo, de
tingimento ou lavagem agressiva. A partir desse
conhecimento prévio, sera possivel estabelecer qual

a entretela ideal, que levara em conta as mudancas
que ocorrerdo ao longo do processo de fabricacdo
das pecas.

0 relatorio ainda ressalta que, para se alcancar
resultados positivos, é importante atender a risca
as orientacbes dos fabricantes e desenvolver os
testes preliminares antes da aplicacéo definitiva do
material. Confira as caracteristicas, tipos e demais
itens necessarios para a escolha da melhor entretela.
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INTRODUGAOQ

0 Sistema de Inteligéncia Setorial (SIS) do setor
de Vestuario recebeu uma solicitacdo de um empre-
sario que gostaria de saber qual é a entretela ideal
para camisa social masculina, em termos de gra-
matura.

A pesquisa fez com que o0s pesquisadores do SIS
realizassem entrevistas com fabricantes de entre-
telas para encontrar uma resposta simples e direta.
Entre as empresas entrevistadas estao as seguintes
fabricantes de entretelas: Lainiére/Golaplast, Eduval
e Freudenberg.

A conclusao das entrevistas é que diversas varia-
veis envolvem a decisao de utilizacdo de uma deter-
minada entretela. Por isso, € importante desenvolver
parceria com os fornecedores, explicando o tecido,
a funcao e a forma de aplicacao para se encontrar a
entretela que melhor se adaptara ao efeito desejado.

Esse relatorio reunira informacdes relevantes so-
bre 0 uso de entretelas em vestuario e em especial
na camisaria.

ENTRETELAS

A entretela é um aviamento com estrutura e aca-
bamento desenvolvido para ajudar na aparéncia de
uma peca de vestuario. Em especial, neste caso, em
uma camisa, assim como na qualidade e durabilida-
de da peca (TECELAGEM PANAMERICANA, [2007?]).

A entretela é aplicada a certas partes das pecas
de vestuario com o objetivo de conceder mais es-
trutura e encorpa-la mais. Outro objetivo das entre-
telas nas roupas é oferecer maior forca e volume a
determinadas partes do vestuario dentro da maciez
e caimento almejado pelo confeccionista.

ASPECTOS BASICOS DAS ENTRETELAS NAS
CAMISAS

As entretelas normalmente s&o usadas em dife-
rentes estruturas na camisaria. Nas golas, punhos
e vista das camisas. As texturas/armacéo, também
denominadas de toque, normalmente sdo de trés di-
ferentes tipos: firme, comum e macio. Nos punhos
e vista, sao usadas texturas (armacgao) menos firme

do que nas golas.

Outro aspecto relevante é que, normalmente, nas
camisas sociais se utiliza armagao mais firme, nas
colecoes de camisas esportivas/casuais a textura
comum é a mais usada e na camisaria desestrutu-
rada o toque macio é o mais usado.

As caracteristicas técnicas das entretelas em
camisaria devem ter comportamento dimensional
combinado com o tecido a ser usado na camisa a
ser produzida. Ou seja, se o tecido encolhe ou sofre
outra alteracdo em funcéo, por exemplo, de tingi-
mento ou lavagem agressiva, € importante que a
entretela acompanhe essa alteragao ao longo desse
processo e do tempo.

Outro ponto relevante esta relacionado a forma
da aplicacdo da entretela. Alguns itens devem ser
considerados: se o fabricante possui maquina de
fusionar propria para camisaria, se utiliza maquina
de fusionar ndo voltada a camisaria, se utiliza ferro
domeéstico ou industrial. Todos esses aspectos sdo
interdependes e interferem na qualidade final da
camisa.

Desta forma, entre os fatores que interferem na
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escolha de uma entretela um deles € o tecido e sua
caracteristica, como: encolhimento, peso, acaba-
mento, composicao, reacao ao calor e outras vari-
aveis. Outro ponto de interferéncia é o objetivo e o
efeito desejado com a entretela como: toque ou cai-
mento (TECELAGEM PANAMERICANA, [2007]).

Em funcéo destes aspectos, existe no mercado
uma grande variedade de entretelas que sdo de-
senvolvidas para se adequar ao modo de aplicagéo,
tecido usado e efeito desejado na camisa. Assim,
normalmente, o fabricante de entretelas possui
um conjunto de especificacbes que normalmente
é encaminhado junto com uma amostra para que
a camisaria possa testa-la na camisa que pretende
confeccionar.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Classificacao

As entretelas podem ser classificadas em costu-
raveis e fusionaveis. Nas costuraveis, as entretelas
sdo costuradas a peca. Ja as fusionaveis possuem
adesivos termoplasticos que sao fixados pela utili-

zacao de temperatura (calor e posterior resfriamen-
to) da peca, ou seja, termocolantes (TECELAGEM
PANAMERICANA, [2007]).

Estrutura das entretelas

Existem trés tipos de estruturas de entretelas,
sdo elas (TECELAGEM PANAMERICANA, [2007?]):

- Nao Tecidos: sdo compostos por combinacao de
fibras e tem efeito direto no tecido a ser entretelado.
Se a entretela tiver como matéria-prima o poliéster
ela concede um toque mais firme, ja o rayon con-
cede uma firmeza ainda maior e a poliamida maior
suavidade com maior controle do encolhimento.

- Malha: pode servir de base para entretelas fu-
sionaveis em nao tecidos. Uma vantagem é a sua
durabilidade, apos severas lavagens a seco e tam-
bém para as convencionais. Outra vantagem é a
elasticidade. Essa caracteristica ndo limita a elasti-
cidade do tecido que sera fusionado. Outra caracte-
ristica é a suavidade quando em contato com o cor-
po, como as entretelas de malhas possuem fibras
de poliéster, elas concedem maior encorpamento ao
local entretelado. Quando a fibra for de poliamida

concedera um toque mais suave e com maior con-
trole do encolhimento.

- Tecido Plano: concede durabilidade apds se-
veras lavagens convencionais ou a seco. Porém,
as entretelas de tecidos planos possuem o encolhi-
mento maior que as outras, o que pode interferir na
aparéncia da roupa.

Tamanho dos pontos adesivos

A quantidade de pontos adesivos na base da en-
tretela varia por polegada quadrada para interferir
no resultado a ser obtido. Um tecido fino requer uma
entretela com pequenos pontos e um tecido mais
grosso requer mais pontos (TECELAGEM PANAME-
RICANA, [2007)).

Fatores basicos a serem controlados

Sao quatro os fatores que devem ser controla-
dos e combinados para uma adequada aplicacao
de uma entretela fusionavel, séo eles (TECELAGEM
PANAMERICANA, [2007]):

1. Temperatura: cada tipo de resina adesiva re-
quer uma temperatura adequada e especifica. Se
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utilizar uma temperatura menor que o especificado
pode nao ocorrer 0 adesivamento correto da en-
tretela. Ao contrario, se a temperatura for elevada,
a resina se tornara liquida demais ocorrendo um
transpasse para o tecido ou um sangramento pela
entretela.

2. Tempo: o0 tempo de fusao varia com o tecido e
0 adesivo.

3. Pressao: a pressao empregada durante o pro-
cesso de fusionamento deve ser controlada para
garantir a transferéncia de calor correta e a pene-
tracao da resina adesiva na estrutura do tecido.

4. Resfriamento: ocorre naturalmente apos a fu-
s&o e tem como objetivo a perfeita solidificagdo das
resinas.

VANTAGENS E DESVANTAGENS DAS PRENSAS

0 documento “Entretelas Coats Corrente” pu-
blicado pela Tecelagem Panamericana ([2007])
apresenta algumas vantagens e desvantagens de
diversos tipos de prensas utilizadas em entretelas.
ATabela 1 mostra os detalhes.

Equipamentos

Ferro de passar manual

Prensa a vapor
(passadeiras)

Prensas estaciondrias

Prensas de alta
freqiiéncia

Prensa esteira
(continua horizontal)

Vantagens

. Baixo custo

. Ficil manutencio

. Boa penetraciao

de calor

. Pode serusada para

fusionar ou apenas
passadoria

. Vicuo usado para

resfriamento

. Pressio uniforme

durante o ciclo
de fusio

. Superficie uniforme

. Bom controle de

temperatura

. Baixo encolhimento

térmico

. Minimo risco de

transpasse e
sangramento

. Bom controle de

temperatura

. Capacitada para

altos volumes de
producio
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Desvantagens

. Pressao desuniforme
. Controle mais dificil
. Baixa produtividade

. Facilidade de fusionar em exces

so devido ao vapor

. Dificil controle de pressio
. Quantidade de calor limitada

. Risco maior de transpasse

e sangramento de adesivo

. Oscilagoes de temperatura devi-

do ao movimento da parte aque-
cida

. Alto custo inicial
. Riscos de sangramento
.Apropriado para grandes

producoes

. Nao pode fusionar em tecidos

contendo metal

. Maior encolhimento térmico

quando comparada a esta-
ciondria

. Cilindros e correias desgastam-

se com o tempo

Tabela 1: Vantagens e desvantagens das prensas. Fonte: Tecelagem Panamericana, ([2007]).
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COMPATIBILIDADE TECIDO - ENTRETELA

0 estudo da Tecelagem Panmericana ([2007])
também apresenta uma tabela com algumas cau-
sas e possiveis solugdes quando ocorre rejeicao no
processo de aplicacdo das entretelas.

CONSIDERAGOES FINAIS

A utilizacdo de entretelas agrega valor as camisas
e demais pecas de vestuario, porém exige a aplica-
¢ao correta e o desenvolvimento de testes antes de
sua aplicacao definitiva. Para se alcancar resultados
positivos com as entretelas sdo importantes atender
a risca as orientag0es dos fabricantes e desenvolver
os testes preliminares da aplicagdo definitiva das
entretelas nas colegdes desenvolvidas.

Causa da rejei¢io

Falta de aderéncia
A entretela nio adere
ao tecido

Toque & Aparéncia

. Adesivo sangra para o
lado da entretela ou
transpassa para o lado
do tecido

Encolhimento & Aparéncia
Aparecem bolhas na
superficie do tecido apos

a entretelagem

Encolhimento & Aparéncia
Aparecem bolhas na
superficie do tecido

apos a limpeza a seco

Aparéncia

A entretela pode ser

vista através do tecido apos
o fusionamento (fotografia)

Aparéncia

Ap6s a entretelagem o
tecido apresenta um efeito
“moiré” (ondulagio)

Possivel causa

. Prensa operando com
problemas

. O tecido pode ter um
acabamento ou superficie
siliconizada resistente a
fusdo da resina adesiva

. Excesso de pressio,
tempo ou alta temperatura

. Resina adesiva é
inadequada para o tecido

. O encolhimento do tecido
nio é compativel com o
encolhimento da entretela

. Encolhimento no tecido

. Entretela muito pesada

para o tipo de tecido

. A estrutura do tecido

modifica-se durante a
entretelagem

. Configuracio dos pontos

adesivos inadequada
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Possivel solugio

. Inspecione as condicoes

de prensagem

. Aumente a pressao da
prensa

. Use um adesivo mais
pesado ou uma entretela
diferente

. Ajuste a pressio,
tempo ou temperatura

. Use uma entretela com
menos ou diferentes
adesivos

. Abaixe a temperatura

da prensa

. Fusione o tecido sozinho
e verifique o encolhimento

. Ajuste a pressio,
temperatura e tempo na
prensa

. Use um adesivo diferente
e mais pesado

. Use uma entretela mais
leve e adequada

. Ajuste a pressao

. Use uma entretela
com uma configuracio
de pontos adesivos
aleatérios

Tabela 2: Causas da rejeicdo da entretela. Fonte: Tecelagem Panamericana, ([2007]).
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