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Principails controles no fio:

Titulo,

Torcao,

Regularidade,

Resisténcia e alongamento,
Defeitos pouco frequentes,
Aparencia,

Atrito.



Titulo do fio

tex — peso em gramas para 1000
metros de fio.

Ne — numero de meadas com 840 jardas
pesando 1 libra



Define o sentido
(S ou Z) e 0 numero
de tor(;oes por metro

TORCIMETRO

)



A torcao Influi diretamente
na resisténcia e maleabilidade

do fio e do tecido.



Resisténcla

O Dinamometro

determina a

resisténcia e o C.V.%,

0 alongamento e seu C.V.%.



A importancia do C.V.% da resisténcia
e alongamento

Fio de algoddo cardado fiado em filatorio de anéis - 20
(Largura do tecimento = 190 cm)
Fios iguais em cN/tex e diferentes em CV___
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Velocidade do tear (p.p.m)

Freqiiéncia de roturas do fio de trama

por 100.000 batidas



6.5 Picos de carga da trama X
tenacidade do fio

A - . Tear de projétil
FrequenCha Fio de anel (algoddo penteado, 7.5 tex)
indice de insergdo da trama: 1150m/min.
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As rupturas de trama ocorrem nesta faixa de tenacidade onde
o pico de carga da trama é maior do que a tenacidade do fio Fonte: Sulzer AG RUTI



Regularidade

C.V.m%,
Pontos finos,
Pontos grossos,
Neps,
Pilosidade.

VVVVY

Estas informacoes tornam possivel
prever a qualidade do produto final.



Os dados fornecidos pelo regularimetro:

C.V% Mede o % do coeficiente de variacao da
massa.

P. Finos [tem 30 mm de comprimento e massa
50% abaixo da media.




P.grossos

Tem 30 mm de comprimento e massa

50% acima da média.

Neps

Pontos com diametro 200% (anel) e
280% (open end) acima da meédia,

comprimento medio de 3 mm.




Pilosidade - H |ndice de pilosidade do fio.

Sh (-) Desvio padrao da pilosidade.




Diagrama

Indica as variacoes da secao, avalia
anomalias raras ou de longo periodo
nao detectadas pelo espectrograma, ex:
curva senoidal.
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Espectro- [Indica se as variacdes sao casuais ou
grama periodicas e seu comprimento, €
Indicado para localizar defeitos de
estiragem.
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Curva Avalla o CV.m% em diversos
variancia |comprimentos da amostra.
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Pilosidade do fio

A variacao entre embalagens causa:

Tecido plano - listras no sentido da trama,

Na malha - aparéncia enevoada.




A pilosidade tambéem é importante
para as condi¢cOes operacionais nos

processos subsequentes.

Fios com alta pilosidade causam
perdas de producao, especialmente

no que tange a aplicacao desses fios

em magquinas de alta producao.



Pontos fracos

Pontos fracos — resisténcia 60% do ideal
Defeitos pouco frequentes sao pontos fracos.

Os pontos grossos tem menos torcao e 0s
pontos finos possuem poucas fibras na sua
secao transversal.

Pontos fracos tem forte correlacao
com o C.V.% da resisténcia e
alongamento do fio.



6.9 Defeitos pouco freguentes

Sao os defeitos em 100Km de fio, influénciam
diretamente na produtividade da preparacao e

tecelagem, muitas vezes e facil elimina-los

T — 'q

6.9.1 Andlise de resultados - Estatistica Uster ou
padrdes internos.



0,1 1 2 4 32cm >32cm
+400% | A4 | B4 | C4 | D4
+250% | A3 | B3 | C3 | D3
+150% | A2 | B2 | C2 | D2
+100% | A1 | B1 | C1 | D1
+45% ~ G
-30% H1 |1
-45% H2 |2

-/5%




*» Partes grossas

16 classes, (A, B, C e D), com limites de 0,1cm,
lcm, 2cm, 4cm e 8cm de comprimento; e secao
de +100%, +150%, +250% e +400%.

“+*Partes grossas e longas

Classe E = comprimento >8cm e seccao +100%.
Classes F e G = defeitos +45% até +100%.
Classe F - 8 a 32cm Classe G — >32cm.




*»» Partes finas e longas

Classe H1 — defeitos de -30% a -45%
Classe H2 — defeitos de -45% a —75%.
Classes H1 e H2 - entre 8 e 32cm
Classe |1 — defeitos de —30% a — 45%
Classe 12 - defeitos de —45% a —75%.

Classes |1 e |12 - defeitos acima de 32cm



+250%

+150%

+100%
+ 80%-—

4cm

D COMPRIMENTO



Coeficiente de atrito

13 | 0,2

0,1 0,2 0,3 04 05

Grafico de um fio com a mesma resisténcia e
diferentes coeficientes de atrito.



Valores experimentais

para paradas de trama

PARADAS DO TEAR POR 100.000 METROS DE FIO
2,0

1,5

1,0

0,5

0

Deficiente  Médio Bom  Muito bom



Valores experimentails para

paradas de urdume
RUPTURAS POR MILHAO DE METROS DE FIO

1,6

14 Cardado | Penteado

12
1,0
0,8
0,6
04
0,2




Pilosidade acima de 7,0% pode
produzir formacao de listras nos
tecidos planos de uma so cor.

Para a malharia o fio deve
apresentar alongamento e
elasticidade uniforme.



Pontos finos e/ou grossos podem
causar paradas, buracos na malha
ou ate agulhas quebradas.

Indice de friccdo elevado causa
desgaste e rupturas.

Em geral a torcao deve ser a
menor possivel e constante, pois
Influl no toque do tecido.



Alto indice de “neps”

e Impurezas, causam
desgaste de agulhas,
buracos nas malhas,
baixa produtividade

e falhas no tingimento.



Alto C.V.% no titulo a curto,
medio e longo termos,
variacao periodica ou nao
da irregularidade e da
pilosidade causam
problemas de barramento
(anéis) no tecido de malha.



O perfil necessario de um fio

Exemplo de padrao para um fio 100% algodao :

Malha Trama Urdume

C.V.% do titulo <1,8% <2,1% <2,1%
Tenacidade cN/tex >13,0 >13,5 >14.0
C.V. % ruptura <10,0 <10,0 <10,0
Alongamento % > 95,0 >95,0 > 3,5
C.V.% alongamento <10,0 <10,0 <10,0
Torcéo - Alfa tex 3100 a 3650 3500 a 4300 3500 a 4300
C.V.% torcao < 3,00 < 3,00 < 3,00
Irregularidade < 50% < 60% <60%
Defeilos —poucol s B4 o4 pa, . A3, B3, C3, D3, C2, D2, 11, 12 e d1
frequentes

Coeficiente de atrito

0,151




» A0 determinarmos
as caracteristicas do
flo devemos realizar
testes para a correta
definicao dos
parametros.



Filatorios de alta velocidade
exigem mais das fibras, afetam
negativamente a sua resisténcia e
0 seu alongamento.

Teares de alta velocidade exigem
flo com mais qualidade, menor
indice de rupturas.

Ao usar flos iguais o tear moderno
tera menor eficiéncia
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E muito importante manter a
uniformidade do fio.

O consumidor deve definir 0s
indices de gualidade do produto
final.

E importante estabelecer os
requisitos de qualidade em contrato
entre os produtores e consumidores

0S requisitos de qualidade.



